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Tecnologia em Produtos Pneumaticos

Sensor de Pressao Mini - Série SPM10

S P M 10 | [ - | 01 [ - | |
Sensor Pressdo Mini Acionamento Rosca Cabo
1 O sensor liga quando a pressao é 01 | 1/8" BSPT - 2 metros
maior do que a defini¢io. Conector M8
- — M8 .
2 O sensor liga quando a presséo € 3 Pinos Macho
menor do que a definigdo.

Exemplo: SPM101-01
SPM102-01-M8

Caracteristicas Técnicas
Pressao de teste -0.1 ~ 10 Bar (-14.5 ~ 145 PSI)
Pressao de trabalho -0.1 ~ 4 Bar (-14.5 ~ 58 PSI)
Fluido Ar, gases ndo corrosivos e ndo combustiveis
Alimentagao 12224V DC + 10%
Corrente 5~ 40mA
Queda de corrente < ImA
Queda de tensao <5V
Repetibilidade <+ 1% F.S.
Tempo de resposta Aprox. 1ms
Histerese <4% E.S.
Indicador luminoso LED Vermelho
Temperatura de trabalho 0 ~ 60°C (Sem congelamento)
Protecao IP40
Resisténcia a Impactos 980 m/s?
Rosca 1/8" BSPT
Peso 389 (cabo de 2 metros) / 28g (cabo c/ conector M8)

Caracteristicas do sensor
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SPM101 ON |:| I O sensor liga-se quando a pressao ultrapassa
OFF I apressdo de ajuste.
SPM102OCI):I: | O sensor liga-se quando a pressao é inferior

a pressao de ajuste.
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» Use o botéo de ajuste para definir a pressao “Ligar”.Gire no sentido horario para aumentar o
ponto de ajuste de presséao (ou a diminuicdo do ponto de ajuste do vacuo). Gire no sentido anti-horario
para diminuir o ponto de ajuste de pressédo ou para aumentar o ponto de ajuste do vacuo).

» Use uma chave de fenda de tamanho apropriado para os

ajustes. Delicadamente gire a chave de fenda para fazer os

ajustes, tomando cuidado para n&o forgar ao girar e danificar

o instrumento. (@)
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